TJA-150US 



PATENT 



IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE 



Appln. No: 10/594,166 

Applicant: Francesc Perarnau Ramos et al. 

Filed: September 26, 2006 

Title: SUPPORT CROSSBEAM FOR AN INSTRUI^IENT PANEL 

Confirmation No.: 7244 

Docket No.: TJA-150US 



CLAIM TO RIGHT OF PRIORITY 

Mail Stop PCT 
Commissioner for Patents 
P.O. Box 1450 

Alexandria, VA 22313-1450 
Sir: 

Pursuant to 35 U.S.C. § 119, Applicants hereby claim the benefit of prior PCT 
Patent Application No. PCT/ES2004/000134, filed March 26, 2004. 



A certified copy of the above-referenced application is enclosed. 



Respectfully sub nutted, 



RatnerPrestia 



JLE/kpc 




owicz, Reg. No. 41,738 
for Applicants 



Enclosure: Certified Copy of Patent Application No. PCT/ES2004/000134 



Dated: August 6, 2007 



P.O. Box 980 

Valley Forge, PA 19482-0980 
(610) 407-0700 



The Director is hereby authorized to charge or 
credit Deposit Account No. 18-0350 for any 

additional fees, or any underpayment or credit 
for overpayment in connection herewith.. 



EXPRESS MAIL Mailing Label Number: EV 763897535 US 

Date of Deposit: August 6, 2007 

I hereby certify that this paper and fee are being deposited, under 37 C.F.R. § 1.10 and with sufficient postage, using the 
"Express Mail Post Office to Addressee" service of the United States Postal Service on the date Indicated above and that 
the deposit Is addressed to the Mall Stop Patent Application, Commissioner for Patents, P.O. Box 1450, Alexandria, VA 
22313-1450. 



Dennis McDermott 



MINISTRY OF 
INDUSTRY, 
TOURISM, AND 
COMMERCE 



SPANISH PATENT 
AND 

TRADEMARKS 
OFFICE 



OFFICIAL COPY 

I certify that the attached documents herewith are an 
accurate copy of the international application number 
PCT/ES2004/000134, the submission date of the 
international application is on March 26, 2004. 

INDICACION OF PRIORITY. The code of the country of its 
request of priority, that is to be used for the presentation 
of requests in other countries by virtue of the Agreement 
of Paris, is: 2004/000134. 



Madrid, October 16, 2006 



The Director of the Patents 
Department and Technology 
Information. 
P.D. 



(Illegible signature) 
CARLOS GARCIA 
NEGRETE 




MINISTERIO 

DE INDUSTRIA,TUWSMO 
Y COMERCIO 




Oficina Espanola 
de Patentes y Marcas 



CERTIFICADO OFICIAL 

Por la presents certifico que los documentos adjuntos son copia exacta de 
la solicltud internacional numero PCT/ES 2004/0001 34, que tiene fecha de 
presentacion internacional en este Organismo el 2004-03-26. 



INDICACI6N DE PRIORIDAD: El codigo del pais con el numero de su 
solicitud de prioridad, que ha de utilizarse para la presentacion de 
solicitudes en otros paises en virtud del Convenio de Paris, es: ES 
2004/000134. 



Madrid, 16 de Octubre de 2006 



El Direc^r del Depanamento de Patentes 
e tnformaci6n Tecnc Ipgica 





CARLOS GARCiA 



COPIA PARA LA ORCINA RECEPTORA 
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PETITORIO 



El abajo firmante pide que la presfitte soli 
intemacional sea tramitada con arreji^l Tra 
Cooperacion en materia de f^^tes 




r Para uso de la Oficina receptora unicamente 



2 6 MAR 2004 



Fpcliija de presentaci6n intemacional 



2 6. 03. 2004 



^tDEMANDE INTERNATIONALE PCT 
ISOLICITUD JNTERNACIONAL PCT 

de la Oficina receptora y "Soliciiud intemacional PCT" 



ij^ncia al expediente del solicitante o del mandatario (si se desea) 
'b mdximo, / 2 caracteres) 04-1961 



Recuadro N° I TTTULO DE LA INVENCI6] 

TRAVIESA DE SOPORTE PARA TABLERO DE INSTRUMENTOS, 



Recuadro N"* II SOLICITANTE | [ Esta persona tambien es inventor. 



Nombre y diTecci6n: (apellido seguido del nombre; si se trata de una persona juridica, la 
designacidn oficial completa. En la direccidn dehen Jigurar el cddigo postal y el nombre del pais. 
El pais de la direccidn indicada en este recuadro es el Estado de domicilio del solicitante si no se 
indica m&s abajo el Estado de domicilio.) 

AUTOTECH ENGINEERING. A.I.E. 
Poligono industrial Lebario, s/n 
48220 ABADIANO (Bizkaia) 



N° de telefono 

34 946205070 



N^de facsi'mil 



de teleimpresora 



N° de registro del solicitante en la Oficina 



Estado de nacionalidad (nombre del Estado) : 

ES 


Estado de domicilio (nombre del Estado): 

ES 


Esta persona es | 1 todos los Estados 
solicitante para: 1 1 designados 




todos los Estados designados salvo 1 1 los Estados Unidos de 1 1 los Esiados indicados en 
los Estados Unidos de Amirica 1 1 America unicamente 1 1 el recuadro suplementario 


Recuadro N" m .OTRO(S) SOLICITANTE(S) Y/O (OTRO(S)) INVENTOR(ES) 



Nombre y direcci6n: (apellido seguido del nombre; si se trata de una persona juridica, la 
designacidn oficial completa. En la direccidn deben figurar el cddigo postal y el nombre del pais. 
El pais de la direccidn indicada en este recuadro es el Estado de domicilio del solicitante si no se 
indica mas abajo el Estado de domicilio.) 

PERARNAU RAMOS, Francesc 
Poligono Industrial Santa Anna 
08251 SANTPEDOR (Barcelona) 



Esta persona es: 



□ 



solicitante unicamente 
solicitante e inventor 



□ inventor unicamente (si se marca esta 
casilla, no se debe rellenar la que sigue.) 




N** de registro del solicitante en la Oficina 



Estado de nacionalidad (nombre del Estado): 

ES 



Estado de domicilio (nombre del Estado)'. 

ES 



Esta persona es I | todos los Estados todos los Estados designados salvo 

solicitante para: I I designados I I " ' ' 



los Estados Unidos de America 




los Estados Unidos de I I los Estados indicados en 
America unicamente 1— J el recuadro suplementario 



Los dem^ solicitantes y/o (dem^is) inventores se indican en una hoja de continuaci6n. 



Recuadro N'' IV MANDATARIO O REPRESENTANTE COMtlN; O DIRECCI6N PARA LA CORRESPONDENCIA 



La persona abajo identificada se nombra/ha sidb nombrada para actuar en nombre del/de VZ7\ ^landatario 1 I reoresentante com un 
los solicitante(s) ante las administraciones intemacionales competentes como: L^J I — I ^ 



Nombre y direccidn: (apellido seguido del nombre; si se trata de una persona juridica. la 

designacidn oficial completa. En la direccidn deben figurar el cddigo postal 
y el nombre del pais.) 



TORNER LASALLE, ELisabetR0B23(oj[ 
cl Bruc, 21 I- ^ 

08010 BARCELONA (Espana) 



^4 



N° de tel6fono 

34 933426550 



N** de facsimil 

34 933016965 



N* de teleimpresora 



N** de registro del mandatario en la Oficina 



□ 



Direccidn para la correspondencia: mirquese esta casilla cuando no se nombre/se haya nombrado ningun mandatario 0 representante 
comun y el espacio de arriba se utilice en su lugar para indicar una direccibn especial a la que deba enviarse la correspondencia. 



Formulario PCT/RO/101 (primera hoja) (enero de 2004) 



Ver las Notas al formulario del petitorio 



Hoja N« 



PCT/ES 2004/000 1 34 



Continuact6n del recuadro N- lO OTRO(S) SOLICITANTE(S) Y/O (OTRO(S)) INVENTOR(ES) 

Si no se ha de utilizar ninguno de estos subrecuadros, esta hoja no debe ser incluida en el petitorio. 



Nombre y direcci6n: (apellido seguido del nombre; si se trata de una persona juridica. la 
desi^acidn oficial completa. En la direccidn debenfigurar el cddigo postal y el nombre del pais. 
El pais de la direccidn indicada en este recuadro es el Estado de domicilio del solicitante si no se 
indica m&s abajo el Estado de domicilio.) 

SAEZ DE RAMON, Rafa 
PoUgono Industrial Santa Anna 
08251 SANTPEDOR (Barcelona) 



Esta persona es: 

I I solicitante unicamente 

\yc\ solicitante e inventor 

□ inventor unicamente (si se marca esta 
casilla. no se debe rellenar lo que sigue.) I 



N° de registro del solicitante en la Oficina 



Estado de nacionalidad (nombre del Estado): 

ES 



Estado de domicilio (nombre de! Estado)'. 
ES 



Esta persona es I 1 todos los Estados I 1 todos los Estadps designadps salvo [^1 Estados Unidos de f~| j^s ^^m^^^^^ 

solicitante para: I I designados I I los Estados Unidos de America 12LJ Amenca unicamente I 1 el recuadro suplementano 



Nombre y direcci6n: (apellido seguido del nombre; si se trata de una persona juridica, la 
desienacidn oficial completa. En la direccidn debenfigurar el cddigo postal y el nombre del pais. 
El pais de la direccidn indicada en este recuadro es el Estado de domicilio del solicitante si no se 
indica mds abajo el Estado de domicilio.) 

MAS BURILLO, Albert 
Poligono Industrial Santa Anna 
08251 SANTPEDOR (Barcelona) 



Esta persona es: 

I I solicitante unicamente 

solicitante e inventor 

□ inventor unicamente {si se marca esta 
casilla, no se debe rellenar lo que sigue. J 



N° de registro del solicitante en la Oficina 



Estado de nacionalidad (nombre del Estado): 

ES 



Estado de domicilio (nombre del Estado): 




Esta persona es \~\ todos los Estados r~\ todos los Estados designados salvo | 4^1 
soUcftante para: I I designados i I los Estados Unidos de Am6nca IC^ 



los Estados Unidos de I I los Estados indicados en 
Am6rica unicamenie I I el recuadro su plenrteniario 



Nombre y direccidn: (apellido seguido del nombre: si se trata de una persona juridica, la 
designacidn oficial completa. En la direccidn debenfigurar el cddigo postal y el nor^^^^^ 
El pals de la direccidn indicada en este recuadro es el Estado de domicilio del solicitante si no se 
indica mds abajo el Estado de domicilio.) 

INIGO GRIERA. Oscar 

c/ Lleida, 25 

08004 BARCELONA 



Esta persona es: 

I [ solicitante unicamente 

solicitante e inventor 




□ inventor unicamenie (si se marca esia 
casilla, no se debe rellenar lo que sigue.) i 



N' de registro del solicitante en ia Oficina 



Estado de nacionalidad (nombre del Estado): 



Estado de domicilio (nombre del Estado): 

ES 



Esta persona es I 1 todos los Estados | 1 todos los Estados designadps salvo [IT] los fst^os Unidos de r"] Jos Estados indi 

solicitante para: I I designados I I los Estados Unidos de Amenca L&J Ain6nca unicamente I 1 el recuadro supt 



cados en 
ementario 



Nombre y direcci6n: (apellido seguido del nombre; si se trata de una persona juridica, la 
designacidn oficial completa. En la direccidn debenfigurar el cddigo postal y el nombre del pals. 
El pais de la direccidn indicada en este recuadro es el Estado de domicilio del solicitante si no se 
indica mds abajo el Estado de domicilio.) 

INIGO. Angel 

c/ Ntra. Senyora de Nuria, 2 

08769 CASTELLVI DE ROSANES (Barcelona) 



Estado de nacionalidad (nombre del Estado): 



Esta persona es: 

[ I solicitante unicamenie 

solicitante e inventor 



□ 



inventor unicamente (si se ntorca esta 
casilla, no se debe rellenar lo que sigue. ) \ 



N° de registro del solicitante en !a Oficina 



Estado de domicilio (nombre del Estado): 



I I Los demds solicitantes y/o (demds) inventores se indican en otra hoja de continuaci6n. 



Formulario PCT/RO/101 (hoja de continuaci6n) (enero de 2004) 



yer las Notas al formulario del petiiorio 



Hoja N« 



PCr/fS 2004/000 134 



Recuadro N» V DESIGNACIONES 



Segun la Regia 4.9.a), la presentaci6n de estepetitorio constituye la designacidn de todos los Estados contratantes vinculados por el PCT 
en la fecha de presentaci6n intemacional a efectos de todo tipo deprotecci6n disponible y, cuando proceda. de la concesion lanto de patentes 
regionales como de patentes nacionales. 

Sin embargo, 

I I DE Alemania no se designa para ningun tipo de protecci6n nacional 

I I KR Reptiblica de Corea no se designa para ningun tipo de proteccidn nacional 

I I RU Federaci6n de Rusia no se designa para ningun tipo de protecci6n nacional 

(Se puede uHlizar las casillas de arriba para excluir (de manera irrevocable) las designaciones en cuesiion para evitar que cesen los 
efectos, en virtudde la ley nacional. de una solicitud nacional anterior cuya prioridad se reivindica. Ver las Notas al Recuadro V para 
las consecuencias de tales disposiciones de la ley nacional de estos y de otros Estados). 



Recuadro N"» VI RErVINDICACl6N DE PRIORIDAD 



Se reivindica la prioridad de las siguientes solicitudes anteriores: 



Fecha de presentaci6n de la 
solicitud anterior 
(dia/mes/ano) 



Niimero de la 
solicitud anterior 



Si la solicitud anterior es: 



solicitud nacional: 
pais o miembro de la OMC 



solicitud regional:* 
Oficina regional 



solicitud intemacional: 
Oficina receptora 



Punto (1) 



Punto (2) 



Punto (3) 



I I En el recuadro suplementario se incluyen reivindicaciones de prioridad adicionales 

Se ruega a la Oficina receptora que prepare y transmita a la Oficina Intemacional una copia certificada de la solicitud anterior/de las 
solicitudes anteriores (s6lo si la solicitud anterior ha sido presentada ante la oficina que a los fines de la presents solicitud intemacional es 

la Oficina receptora) identificada(s) supra como: 

, , , — , I — I ^ I — I otros, ver Recuadro 

□ Todos los ri Punto (1) Q Punto (2) LJ Punto (3) LJ suplememario 

puntos ' — ' 

* Si la solicitud anterior es una solicitud ARIPO, se indicard al menos un Estado miembro del Convenio de Paris para la Proteccion de la 
Propiedad Industrial a un Miembro de la Organizacion Mundial del Comercio para el que ha sido presentada la solicitud anterior 

iRegla 4,lQ.b)ii)): , • ^ 

Recuadro N«» VU ADMINISTRACI6N ENCARGADA DE LA stlSQUEDA INTERNACIONAL 



EIecci6n dela Admmistraci6n encargada dela busqueda intemacional (sidosomasAdministraciones encargadasde la busqueda intemacional 
son campetentes para efeciuar la busqueda intemacional, indiquese el nombre de la Administracion elegida; se puede utilizar el codigo de dos letras) : 

ISA/?.? 

Petici6n para que se utilicen los resultados de la busqueda anterior; referencia a esa busqueda (si una busqueda anterior ha sido 
realizada poropedida a la Administracidn encargada de la busqueda intemacional): 

Fecha (dia/mes/ano) Numero Pais (u Oficina regional) 



□ 


Recuadro N°Vm.i) 


□ 


Recuadro N° Vin.ii) 


□ 


Recuadro N» VIILiii) 


□ 


Recuadro N'Vra.iv) 


□ 


Recuadro Novm.v) 



Numero de 
declaraciones 



Recuadro N'^ vm DECLARACIONES 

Las siguientes declaraciones se contienen en los Recuadros N" VlIT.i) a v) (marquense las casillas indicadas 
abajo que correspondan, e indiquese el numero de coda tipo de declaracion en la columna de la derecha): 

Declaraci6n sobre la identidad del inventor 

Declaraci6n sobre el derecho del solicitante, en la fecha de presentaci6n 
intemacional, para solicitar y que le sea concedida una patente 

Declaraci6n sobre el derecho del solicitante, en la fecha de presentacidn 
intemacional, a reivindicar la prioridad de la solicitud anterior 

Declaracibn sobre la calidad de inventor (s61o para la designacidn de los 
Estados Unidos de America) 

Declaraci6n sobre las divulgaciones no perjudiciales o las excepciones a la 
falta de novedad • 



Foimulario PCT/RO/101 (segunda hoja) (cnero de 2004) 



Ver las Notas al formulario del peiitorio 



1> 



HojaN° ...4. 

Recuadro N" IX LISTA DE VERtFICACl6N; IDIOM A DE PRESENT ACION 



4 



La presente solicitud intcmacional contiene: 

a) el siguiente niimero de 
hojas en papel 

petitorio (incluidas las hojas 
de declaracidn) ' 

descripci6n (excluidas la 
lista de secuencias y los 
cuadros conexos) 

reivindicaciones 

resumen 

dibujos 

Ni&mero subtotal de hojas 

Lista de secuencias 
Cuadros conexos 

(para ambas enumeraciones, 
numero total de hojas si estas 
han sido presentadas en papel ^ 
con independencia de que tambien 
se presentaran en formato legible 
par ordenador; ver c) abajo) 



11 

[to; ^^1 □ 



Numero total de hojas 



o2S 



b) □ s61o en formato legible por ordenador 

' (segunlaInstrucci6n80La)i)): 

i) D lista de secuencias 

ii) □ cuadros conexos 

c) □ asimismo en formato legible por 
ordenador (segun la Instruccion 801 .a)u)): 

i) □ listas de secuencias 

ii) Q cuadros conexos 

Tipo y numero de soportes (disquete, CD-ROM, 
Cl5-R u otros) que contienen las: 

i) Q lista de secuencias: 

ii) Q cuadros conexos: 

(las capias adicionales se deben indicar en los 
puntos 9. ii) y/o lOAi) de la columna de la derecha) 



La presente solicitud intemacional va acompanada del(los) 
siguiente(s) documento(s) (marcar las casilias que procedan e 
indicar en la columna de la derecha el numero de cada documento): 

hoja de cdlculo de tasas 

poder separado original 

poder general original 

copia del poder general; niimero de referencia, 

en su caso: 

declaraci6n explicativa de la ausencia de firma 

documento(s) de prioridad identiricado(s) en el 
Recuadro N° VI como punto o punlos: 

traducci6n de la solicitud intemacional al 
(idioma) : .• • • • 

indicaciones separadas relativas a microorganismos 
depositados o a otro material biol6gico 

lista de secuencias en formato legible por ordenador 
(indicar el tipoy el numero de soportes) 

i) □ copia presentada para la busqueda intemacional, 
segiin la Regla 1 Zter s61o (y no como parte de la 
soncitud intemacional) 

ii) □ (solo cuando se ha marcado la casilla b)i) o c)i) en 
la columna de la izquierda) copias adicionales, 
incluyendo, cuando proceda, la copia para la 
busqueda intemacional segiin la Regla 1 iter 

iii) □ junto a la declaraci6n que proceda sobre la identidad 

de la copia -o copias -respectode la lista de 

secuencias mencionada en la columna de la izquierda 

1 0 □ cuadros conexos, en formato legible por ordenador, a la 

lista de secuencias (indicar el tipoy el numero de soportes) 

i) □ copias presentadas para la busqueda intemacional 
segiin la Instrucci6n SQ2.b-quater) s61o (y no como 
parte de la solicitud intemacional) * 

ii) □ (solo cuando se ha marcado la casilla b)ii) o c)ii) en 
la columna de la izquierda) copias adicionales, 
incluyendo, cuando proceda, la copia para la busqueda 
intemacional, segiin la lnstrucci6n ZOl.b-quater) 

iii) □ junto a la declaracibn que proceda sobre la identidad 
de la copia - o copias - respecto de los cuadros 
mencionados en la colunma de la izquierda 



Numero de 
documentos 

1 
4 



Figura de los dibujos que 
debe acompaflar el resumen: 



1 



Recuadro N- X FIRMA DEL SOLICITANTE, DEL MAND ATARIO O DEL REPRESENTANTE COMUN 

Junto a cadafirma, indicar el nombre del firmante y su calidad (si tal calidad no es obvia al leer el petitorio). 




LASALLE. ELisabfet (0823/0) 



Fecha efectiva de recepci6n de la 
pretendida solicitud intemacional: 



Para uso de la Oficina receptora linicamente 

2 6 MAR 2004 6- 03. ZQoQ 



Fecha efectiva de recepci6n, rectificada en raz6n de la recepci6n 
ulterior, pero dentro de plazo, de documentos o de dibujos que 
completen la pretendida solicitud intemacional: 



4. Fecha de recepci6n, dentro de plazo, de las correcciones 
requeridas segiin el Articulo 1 1 .2) del PCX: 

5 Administraci6n encargada de la biisqueda intemacional 



especificada por el soficitante: jg^ / £^ 



6 I 1 Transmisi6n de la copia para la 

I I busqueda diferida hasta que se pague la 

tasa de busqueda. 



2. Dibujos: 

recibidos: 



I I no recibidos: 




Para uso de la Oficina Intemacional linicamente 



Fecha de recepci6n del ejemplar original 
por la Oficina Intemacional: 



Formulario PCT/RO/101 (liltima hoja) (enero de 2004) 



Ver las Notas al formulario del petitorio 



PCT/ES 2004/000 134 

-1- 

TRAVIESA DE SOPORTE PARA TABLERO DE INSTRUMENTOS 

Sector de la tecnica 

La presente invencion concierne a una traviesa de soporte para tablero 
5 de instrumentos de un vehiculo automovil obtenida por fundicion a presion de 
una aleacion metalica ligera, preferiblemente una aleacion de magnesio, y que 
Integra una gran parte de las configuraciones de anclaje y de soporte de 
diferentes componentes. 



10 Estado de la tecnica anterior 

Los vehiculos automoviles actuates llevan un elemento estructural en 
forma de una traviesa de soporte montada entre dos elementos laterales o 
montantes del bastidor, junto a una parte frontal del habitaculo. Tal traviesa 
proporciona rigidez al bastidor y actua como un sustentaculo para varias 

1*5 configuraciones de soporte de diferentes elementos o componentes, Incluyendo 
la columna de direccion, uno o mas airbags, caja de fusibles, tablero de 
instrumentos, conductos de aire acondicionado, equipo de sonido etc. Muchos 
de estos componentes necesitan conexiones electricas de alimentacion y/o 
senales, por lo que la traviesa hace ademas una funcion de soporte de cables o 

20 mazos de cables. 

Una construccion clasica para dicha traviesa comprende una barra de 
acero que se extiende de un extreme al otro de la traviesa y una pluralidad de 
elementos de soporte, obtenidos, por ejempio, de chapa de acero. unidos por 
soldadura a dicha barra. Una traviesa fabricada de este modo resulta muy 

25 pesada y ademas muy costosa, puesto que requiere la fabricacion por separado 
de un gran numero de elementos de soporte diferentes, que en algunas 
ocasiones es de mas de veinte, y la posterior soldadura de tales elementos a la 
barra. 

Recientemente se esta introduciendo la fabricacion de traviesas mediante 
30 una t6cnica de inyeccion a presion de una aleacion ligera, tal como aluminio o 
magnesio. Con esta tecnica es posible componer la traviesa a partir de una o 
mas piezas que integran varies de los elementos de soporte, reduciendo con 
ello notablemente el numero de piezas a ensamblar. 



■ 

-2- 

La patente DE-A-1 00571 81 describe una traviesa formada por dos partes 
fabricadas en magnesio o aleacion de magnesio y conectadas por un elemento 
de union. Esta traviesa presenta una leve integraci6n de configuraciones de 
soporte y otras funciones. El cuerpo central de la traviesa esta constituido por 

m^s de un elemento. 

La patente DE-A-1 971 5069 describe una traviesa formada por tres partes 
desmontables que requieren un montaje adicional para conectarse entre si. Las 
tres partes estan fabricadas por moldeo a presibn en una aleacion ligera. La 
pieza intermedia tiene una secci6n transversal menor que la de las piezas 
laterales adyacentes y actua como un elemento de absorcion de energia. 

La patente DE-A-1 002981 3 da a conocer una traviesa compuesta por tres 
elementos, fabricados preferentemente en fundicion de aleacion ligera, que se 
superponen en una zona central en la que se fijan mediante tornillos o 
soldadura. aumentando asi el peso del conjunto y las etapas de montaje. 

La patente US-A-5934744 describe una traviesa con una cdnstruccion 
sandwich formada por tres capas constituidas por piezas de plastico. La pieza 
que fonma la capa intermedia tiene una seccion transversal en W. La pieza que 
forma la capa posterior cierra los lobulos de la pieza intermedia, pudiendose 
utilizar como canales de ventilacion. Presenta como inconveniente una dificultad 
para el ajuste entre las tres piezas y un elevado peso. 

La patente US-A-5311960 hace referenda al ensamblaje de una traviesa 
multifuncional fabricada por fundicion a presion de magnesio, sin aportar 
novedades significativas al disefio de la traviesa o a su funcion. 

Tambien se conocen en el estado de la tecnica traviesas obtenidas de 
una sola pieza de fundicion, que presentan un perfil de secci6n transversal 
abierta con una pluralidad de nervaduras oblicuas y entrecruzadas, las cuales 
resultan un inconveniente durante el proceso de fundicion puesto que son 
propensas a producir atrapamientos de aire, y por ende una deficiente integridad 

estructural y metalurgica. 

En los documentos citados, debido a condicionantes impuestos por la 
tecnica de moldeo a presion, las piezas alargadas que forman la traviesa, o 
partes de la misma, incorporando configuraciones de soporte prominentes en 
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una direccion transversal, presentan una seccion transversal general abierta 
para facilitar el desmoldeo en la direccion transversal de la traviesa. 

En los documentos citados, debido a que las solicitaciones mecanicas en 
los extremes de la traviesa son superiores que en la parte nnedia, la seccion 
transversal de la traviesa es en general nnayor en las porciones extremas con el 
fin de proporcionarles una mayor resistencia. 

Ninguno de los documentos citados describe o sugiere que la traviesa 
obtenida por fundicion a presion de una aleacion ligera este formada por una 
unica pieza de perfil general de seccion transversal abierta con a! menos una 
porcion tubular de seccion transversal cerrada en al menos uno de sus extremes 
con la finalidad de reforzar dicho extreme. 

Explicacion de la invencion 

La presente invencion aporta una traviesa de soporte para tablero de 
instrumentos, adaptada para ser montada entre dos elementos laterales de un 
bastidor de un vehiculo automovil junto a una parte frontal de un habitaculo, del 
tipo que esta obtenido por fundicion a presion de una aleacion metalica ligera y 
que Integra varias configuraciones de anclaje y soporte. La traviesa se 
caracteriza por estar constituida de una unica pieza de configuracion alargada 
que se extiende entre unos primer y segundo extremes, donde dicha unica pieza 
comprende un perfil general de seccion transversal abierta con al menos una 
porcibn tubular de seccion transversal cerrada en al menos uno de dichos primer 

o segundo extremes. 

Preferiblemente, ambos primer y segundo extremes de la traviesa de la 
presente invencion comprenden porciones tubulares de seccion transversal 
cerrada, donde dicho perfil general de seccion transversal abierta esta adaptado 
para ser desmoldeado en una direccion transversal de la traviesa y dicha 
percidn tubular o porciones tubulares de seccion transversal cerrada esta(n) 
adaptada(s) para ser desmoldeada(s) en la direccion longitudinal de la traviesa. 

Las mencionadas porciones tubulares de seccion transversal cerrada 
proporcionan una mayor resistencia a las porciones extremas de la traviesa sin 
un aumento significative del tamane de la seccion transversal de las porciones 
extremas ni un incremento significative en el peso de la traviesa. 



La traviesa tiene formadas en sus primer y segundo extremes unas 
correspond ientes primera y segunda pletinas de anclaje que se extienden 
transversalmente y que estan adaptadas para ser fijadas respectivamente a bs 
dos elementos laterales del citado bastidor del vehlculo automovil. Estas 
pletinas de anclaje tienen un perfil de seccion transversal en "L" de modo que 
est^in adaptadas para ser desmoldeadas parcialmente en la direccion 
longitudinal de la traviesa junto con las correspondientes porciones tubulares y 
parcialmente en el sentido transversal o direcci6n general de desmoldeo de la 
traviesa. 

El mencionado perfil general de seccion transversal abierta comprende 
una o m^is porciones que incorporan un perfil de seccion transversal 
substancialmente en "U" abatido, el cual esta formado por una pared de 
conexi6n que se une por cada uno de sus bordes longitudinales a un 
correspond iente borde longitudinal de una pared adyacente, estahdo estas dos 
paredes adyacentes distanciadas y mutuamente enfrentadas. Asi, una de dichas 
paredes enfrentadas es una pared superior, la otra de dichas paredes 
enfrentadas es una pared inferior, y la pared de conexion es una pared de fondo 
situada en la parte trasera de la traviesa en relacion con la direcci6n de avance 
del vehfculo. Preferiblemente, dicha pared de fondo presenta una acanaladura 
longitudinal cuyos extremes se extienden, al menos en parte, a lo largo de las 

porciones tubulares. 

El perfil general de secci6n transversal abierta comprende varias 
nervaduras transversales unidas por sus bordes superior, inferior y trasero 
respectivamente a dichas paredes superior, inferior y de fondo. Tales 
nervaduras est^n, en general, en un piano substancialmente perpendicular a las 
paredes superior, inferior y de fondo, y aisladas las unas de las otras. Con ello 
se evitan los perniciosos atrapamientos de aire que de otro modo suelen 
producirse durante la fabricacion de piezas mediante tecnologia de fundicion a 
presion debido a la convergencia y cheque de flujos de metal fundido en el 
interior del molde cuando las nervaduras son oblicuas y entrecruzadas. Las 
nervaduras perpendiculares mutuamente aisladas de la traviesa de la presente 
invenci6n facilitan el flujo del metal fundido reduciendo el riesgo de 
atrapamientos de aire. 
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Para la sujecion de cables, la traviesa comprende una o mas 
configuraciones espedficas situadas en la parte delantera de la traviesa, ya sea 
junto a! borde libre de una o mas de dichas nervaduras transversales o en una 
pared delantera de una o ambas porciones tubulares. Tales configuraciones 
comprenden unos apendices que delimitan entre ellos un seno previsto para 
recibir un cable o mazo de cables. Uno o ambos de dichos apendices estan 
disenados para ser remachados por presion o percusion sobre dicho cable o 
mazo de cables con el fin de sujetarlo firmemente a la traviesa. Para mejor 
ubicar y alojar al menos parcialmente dicho cable o mazo de cables de modo 
que sobresalga lo menos posible, dicho seno forma parte de una escotadura 
formada en las nervaduras transversales, o forma parte de una acanaladura que 
se extiende a lo largo de al menos parte de dicha pared delantera de las 
porciones tubulares extremas. De este modo se integra un elemento de fijacion 
de los cableados que evita la tradicional incorporacion de elementos de 
sujecion, tales como bridas de plastico, a traves de agujeros previamente 
mecanizados. 

En virtud de una especial disposicion de las partes del molde, la traviesa 
de la invencion integra una gran mayoria de las configuraciones de soporte 
necesarias para la fijacion de componentes habitualmente asociados a la 
traviesa, tales como la columna de direccion, uno o mas airbags, caja de 
fusibles, tablero de instrumentos, conductos de aire acondicionado, etc. Gracias 
a ello, el numero de piezas que componen la traviesa ensamblada se reduce 
drasticamente. 

Asi, por ejempio, la traviesa integra dos configuraciones de soporte de 
columna de direccion situadas entre una region central y el segundo extreme, 
estando dichas dos configuraciones de soporte de columna de direccion 
formadas por unos cajeados transversales sobresalientes, substancialmente 
simetricos, definidos junto a la pared inferior de una zona que presenta el perfil 
de seccion transversal abierta. Desde dicha region central extienden 
transversalmente hacia abajo un par de patas de apoyo conectadas entre s\ por 
un travesano y adaptadas para ser fijadas por sus extremes a un elemento 
inferior de dicho bastidor del automovil. Otras configuraciones de soporte 
tambien integradas en la traviesa seran descritas mas abajo. 



PQ/ES 20O%/OOO 134 



- 6 - . 

La traviesa de la invencion comprende, como es habitual, un numero de 
agujeros pasantes. En las traviesas del estado de la tecnica, tales agujeros 
pasantes son realizados por mecanizado. Sin embargo, dado que el mecanizado 
de piezas magnesio esta asociado a un elevado riesgo de ignicion de las virutas, 
5 en la traviesa de la presente invencion la mayoria de los agujeros pasantes se 
han disenado de modo que pueden ser obtenidos directamente en la operacion 
de fundici6n a presion, estando para ello estos agujeros pasantes orientados ya 
sea en la mencionada direccion de desmoldeo longitudinal de la traviesa. en 
aquellas zonas donde existe el perfil de seccion transversal abierta, o en la 
10 direccion de desmoldeo transversal, en los extremes tubulares. Para conseguir 
la orientacion adecuada, algunos de los agujeros pasantes han sido cambiados 
de su emplazamiento habitual. 

Breve descriocion de los dibuios 
' 15 Las anteriores y otras caracteristicas y ventajas de la invencion se 

comprenderan mas plenamente a partir de la siguiente descripcion detallada de 
un ejempio de realizacion con referenda a los dibujos adjuntos. en los que: 

la Fig. 1 es una vista en alzado frontal delantero de la traviesa de acuerdo 
con un ejempio de realizacion de la presente invencion. 
20 la Fig. 2 es una vista en alzado lateral tomada en la direccion de la flecha 

II de la Fig. 1: 

la Fig. 3 es una vista en seccion transversal tomada por el piano Ill-Ill de 

la Fig. 1 en la direccion de las flechas: 

la Fig. 4 es una vista en seccion transversal tomada por el piano IV-IV de 

25 la Fig. 1 en la direccion de las flechas: 

la Fig. 5 es una vista en seccion transversal tomada por el piano V-V de la 

Fig. 1 en la direccion de las flechas: 

la Fig. 6 es una vista en seccion transversal tomada por el piano VI-VI de 

la Fig. 1 en la direccion de las flechas: 
30 la Fig. 7 es una vista en seccion transversal tomada por el piano VII-VII 

de la Fig. 1 en la direccion de las flechas: 

la Fig. 8 es una vista en seccion transversal tomada por el piano VIll-VIII 
de la Fig. 1 en la direccion de las flechas: 
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la Fig. 9 es una vista en seccion transversal tomada por el piano IX-IX de 
la Fig. 1 en la direcciori de las flechas: 

la Fig: 10 es una vista en seccion transversal tomada por el piano X-X de 
la Fig. 1 en la direccion de las flechas: y 

la Fig. 11 es una vista en seccion transversal que ilustra la sujecion de un 
cable o mazo de cables a la traviesa mediante una configuracion especifica. 

Descripcion detallada de un eiempio de realizacion 

Haciendo referencia a la Fig. 1. con la referenda numerica 50 se designa 
en general una traviesa de soporte para tablero de instrumentos de acuerdo con 
la presente invencion, la cual esta adaptada para ser montada entre dos 
elementos laterales de un bastidbr de un vehiculo autonnovil junto a una parte 
frontal del habitaculo. La traviesa 50 esta obtenidb de una unica pieza 50 por 
fundicion a presion de una aleacion metalica ligefa, preferiblemente de 
magnesio, aunque la Invencion no se limita a esta aleacion. La mencion^da 
unica pieza 50 es de configuracion alargada y se extiende entre unos primer y 
segundo extremos 51, 52 formados por unas respectivas primera y segunda 
porciones tubulares la, lb de seccion transversal cerrada (mejor mostradas en 
las Figs. 3-4 y 9-10, respectivamente), adaptadas para ser desmoldeadas en la 
direccion longitudinal de la traviesa. Entre dichas primera y segunda porciones 
tubulares la, lb de seccion transversal cerrada, la traviesa 50 presenta un perfil 
general de seccion transversal abierta adaptado para ser desmoldeado en una 

« 

direccion transversal de la traviesa. 

La traviesa 50 incluye, en los primer y segundo extremos 51, 52, unas 
correspondientes primera y segunda pletinas de anclaje 9a, 9b adaptadas para 
ser fijadas respectivamente a dichos dos elementos laterales del citado bastidor 
del vehiculo automovil. Las mencionadas pletinas de anclaje 9a, 9b estan 
formadas de tal modo que se extienden transversalmente y tienen un perfil de 
seccion transversal substancialmente en "L" que incluye varias nervaduras 29 en 
diferentes direcciones (vease la Fig. 2), por lo que estan adaptadas para ser 
desmoldeadas parcialmente en la direccion longitudinal de la traviesa, junto con 
las correspondientes porciones tubulares la, lb, y parcialmente en el sentido 
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transversal de la traviesa, junto con las porciones de perfil general de seccion 

transversal abierta. 

Entre los extremes tubulares 1a, 1b est^in deflnidas varias porciones 53, 
54, 55 que tienen el citado perfil general de seccion transversal abierta en 
5 diferentes formas, por lo que el mismo varia a lo largo de la traviesa de acuerdo 
con la funcibn de cada porclon 53, 54, 55. Como caracterlstica general, el citado 
perfil general de seccion transversal abierta comprende lin par de paredes 3, 4, 
mutuamente enfrentadas y distanciadas, unidas por unos de sus respectivos 
bordes longitudinales a unos correspondientes bordes longitudinales de una 
10 pared de conexion 6, de modo que dichas paredes enfrentadas 3, 4, definen, 
junto con dicha pared de conexion 6, un perfil de seccion transversal 
substancialmente en "U", abatido. Asi, una de dichas paredes enfrentadas 3 es 
una par^d superior 3, la otra de dichas paredes enfrentadas 4 es una pared 
inferior 4, y la pared de conexi6n 6 es una pared de fondo 6 situada en la parte 
15 traisera de la traviesa, en relacion con la direccion de avance del vehiculo. Las 
porciones tubulares la, 1b comprenden, ademas, una pared delantera 7 que 
configura junto con la pared de fondo 6 y las paredes superior e inferior 3, 4 el 
perfil de secci6n transversal cerrado. 

Tal como puede observarse mejor en las Figs. 3 a 10, la mencionada 
20 pared de fondo 6 presenta una ondulacion que define una acanaladura 
longitudinal 5 cuyos extremes se extienden, al menos en parte, a lo largo de las 
porciones tubulares 1a, lb. Esta ondulacion o acanaladura 5 actua como 
refuerzo y, en algunos tramos, desplaza el eje de inercia hacia la cara abierta de 
la traviesa. En algunas zonas (vease la Fig. 6), la acanaladura 5 se interrumpe 
25 para proporcionar una porcion plana 26 con un agujero 27 para paso de, por 
ejempio, un tornillo 28 y una zona alrededor de dicho agujero justo lo 
suficientemente amplia para proporcionar un buen asiento para la cabeza de 
dicho tornillo 28 o arandela asociada al mismo. 

El perfil general de secci6n transversal abierta comprende varias 
30 nervaduras transversales 24 unidas por tres de sus bordes respectivamente a 
dichas paredes superior, inferior y de fondo 3. 4, 6 en una posicion 
substancialmente perpendicular a las mismas. tal como muestra la Fig. 6. Las 
citadas varias nervaduras transversales 24 estan aisladas las unas de las otras 
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con el fin de facilitar el flujo del material fundido y evitar atrapamientos de aire. 
Algunas de dichas nervaduras transversales 24 comprenden (Fig. 6), junto a su 
borde libre, unos apendices 21 que delimitan entre ellos un seno 25 previsto 
para recibir un cable o mazo de cables 23. Uno de dichos apendices 21. o 
ambos, son susceptibles de ser remachados sobre el citado cable o mazo de 
cables 23 con el fin de sujetarlo a la traviesa en dicho seno 25. Preferiblemente, 
el seno 25 forma parte de una escotadura 30 formada en la nervadura 
transversal 24, de modo que el cable o mazo de cables 23 queda ubicado y 
alojado, al menos parcialmente, en dicha escotadura 30. 

La Fig. 11 muestra el montaje de un mazo de cables 23 en el seno 25 
delimitado por la escotadura 30 y un par de apendices 21 en una nervadura 
transversal 24. En lineas de trazos se muestran los apendices 21 antes del 
remachado o deformaci6n. 

Asimismo, en dicha pared delantera 7 de una o ambas de las porciones 
tubulares la, lb estan dispuestos unos apendices 21 remachables, an^logos a 
los arriba descritos, que delimitan entre ellos un seno 25 previsto para recibir un 
cable o mazo de cables 23, solo que aqui (Figs. 4 y 5) el mencionado seno 25 
forma parte de una acanaladura 31 que se extiende a lo largo de al menos parte 
de dicha pared delantera 7 con la finalidad de ubicar y alojar al menos 
parcialmente dicho cable o mazo de cables 23. Esta disposicion de apendices 
21 remachables para la sujecion de cables o mazes de cables 23 tiene la 
ventaja significativa de sustituir la realizacion de un agujero, lo que evita los 
inconvenientes asociados al riesgo de inflamacion de las virutas de magnesio, y 
la colocacion de un elemento de sujecion tal como una brida de plastico. 

En todos los cases donde ha sido posible, se han proporcionado agujeros 
pasantes 19, 20 obtenidos en la operacion de fundicion a presion. Para ello, 
unos de dichos agujeros pasantes 19 (vease, por ejempio, la Fig. 7) estan 
orientados en dicha direccion de desmoldeo transversal de la traviesa mientras 
que otros de dichos agujeros pasantes 20 (vease, por ejempio, la Fig. 2) estan 
orientados en dicha direccion de desmoldeo longitudinal. A tal fin, la posici6n de 
algunos de los agujeros pasantes se ha modificado para proporcionarles una 
orientacion propicia. 
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La traviesa de la presente invencion puede integrar practicamente todas 
las configuraciones de soporte de diferentes componentes que de otro modo 
serian piezas separadas soldadas o fijadas por otros medios a una barra de 
base. El diseno de tales configuraciones de soporte y el de la traviesa en 
5 general esta encaminado a facilitar el proceso de inyeccion sin renunciar a las 
altas prestaciones, conslguiendo una reduccion en el tiempo necesario para la 
puesta a punto del proceso de moldeo por inyeccion a preslon y una reduccibn 
en el numero de piezas defectuosas. 

Asi, Tal como se muestra en la Fig. 1, la traviesa 50 de una sola pieza 

10 Integra dos configuraciones de soporte de columna de direccion 8 situadas entre 
una region central 54 y el segundo extremo 52. Estas configuraciones de 
soporte de columna de direccion 8 est^in formadas por unos cajeados 
transversales substancialmente simetricos definidos en dicha pared inferior 4. 
Un par de patas de apoyo 10 se extienden transversalmente hacia abajo desde 

15 dicha region central 54 y estan adaptadas para ser fijadas por sus extremes 
libres a un elemento inferior o tunel del bastidor del automovil. Un travesano 1 1 
conecta entre sf dichas patas de apoyo 10 y hace la funcion de soporte del 
equipo de ventilacion. En la confluencia de una de dichas patas de apoyo 10 con 
la traviesa se encuentra una configuracion de soporte de equipo de sonido 34. 

20 La traviesa 50 Integra asimismo un par de configuraciones de soporte de 

airbag de rodillas 12 que se extienden transversalmente hacia abajo desde 
posiciones adyacentes a dichas dos configuraciones de soporte de columna de 
direccion 8, y un par de configuraciones superiores de soporte de tablero de 
instrumentos 13 que se extienden transversalmente hacia arriba y la una hacia 

25 la otra desde la region central 54. Por encima de la pared superior 3 sobresale, 
en dicha region central 54, una configuracion central de soporte de tablero de 
instrumentos 14, la cual incorpora un agujero pasante 19 que sirve ademas 
como punto de referenda y centraje de dicho tablero (no mostrado). Entre una 
de dichas configuraciones de soporte de airbag de rodillas 12 y la segunda 

« 

30 pletina de anclaje 9b, junto al segundo extremo 52, esta dispuesta una 
configuracion de soporte de caja de fusibles 32 en la forma de un nervio que 
sobresale inferiormente de dicha segunda porcion tubular 1b. 



fa/5 £'004/01)013^ 

■ • 

-11- 

Entre la region central 54 y el primer extreme 51 de la traviesa 50 se 
encuentra una configuracion de soporte de airbag frontal de acompanante 15 
formada por un cajeado que se extiende hacia abajo desde la pared inferior 4. 
Tambien Integra una configuracion superior de soporte de caja de conexiones 
5 16 en la forma de un nervio que sobresale inferiormente de dicha primera 
porcion tubular la junto al primer extreme 51. Tambien Integra una primera 
configuracion de soporte de elementos de ventilacion 17, que incorpora una 
configuracion de soporte de caja de fusibles 33, Esta primera configuraci6n de 
soporte de elementos de ventilacion 17 se extiende en la direccion longitudinal 
10 desde la primera pletina de anclaje 9a, y una segunda configuracion de soporte 
de elementos de ventilacion 18, enfrentada a la primera. que se extiende desde 
una de dichas patas de apoyo 10 hacia el primer extreme 51, en la direccion 
longitudinal. 

Evidentemente, la traviesa 50 puede integrar otras configuraciones de 
15 soporte menores, y un experto en la materia sera capaz de introducir facilmente 
modificaciones y variaciones al ejempio de realizacion descrito y mostrado sin 
salirse del alcance de la presente invencion, el cual esta definido por las 
reivindicaciones adjuntas. 
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REMNDICACIONES 

1 . - Traviesa de soporte para tablero de instrumentos, adaptada para ser 
montada entre dos elementos laterales de un bastidor de un vehiculo automovil 

5 junto a una parte frontal de un habitaculo, del tipo que est^ obtenido por 
fundicion a presi6n de una aleacion metalica ligera y que Integra varias 
configuraciones de anclaje y soporte, caracterizada porque est^ constituida de 
una unica pieza (50) de configuracion alargada que se extiende entre unos 
primer y segundo extremos (51, 52) comprendiendo dicha unica pieza (50) un 

10 perfil general de seccion transversal abierta con al menos una porcion tubular 
(1a, lb) de seccl6n transversal cerrada en al menos uno de dichos primer o 
segundo extremos (51, 52). 

2. - Traviesa, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque 
comprende unas primera y segunda porciones tubulares (la, 1b) de seccion 

15 transversal cerrada, cada una en uno respectivo de dichos primer y segundo 
extremos (51, 52). 

3. - Traviesa, de acuerdo con la reivindicacion 16 2, caracterizada porque 
dicho perfil general de seccion transversal abierta estd adaptado para ser 
desmoldeado en una direccion transversal de la traviesa y dicha porcion tubular 

20 o primera y segunda porciones tubulares (la, lb) de seccion transversal cerrada 
esta(n) adaptada(s) para ser desmoldeada(s) en la direccion longitudinal de la 
traviesa. 

4. - Traviesa, de acuerdo con la reivindicaci6n 1 , caracterizada porque en 
los primer y segundo extremos (51, 52) estan formadas unas cbrrespondientes 

25 primera y segunda pletinas de anclaje (9a, 9b) que se extienden 
transversalmente y que estan adaptadas para ser fijadas respectivamente a 
dichos dos elementos laterales del citado bastidor del vehiculo automovil. 

5. - Travieisa, de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizada porque 
dichas pletinas de anclaje (9a, 9b) tienen un perfil de seccidn transversal 

30 substancialmente en "L" reforzado eon nervaduras, y estan adaptadas para ser 
desmoldeadas parcialmente en la direccion longitudinal de la traviesa, junto con 
ias correspondientes porciones tubulares (la, lb), y parcialmente en el sentido 
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transversal de la traviesa, junto con el perfil general de seccion transversal 
abierta. 

6.- Traviesa, de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizada porque 
dicho perfil general de seccion transversal abierta incluye al nnenos una porcion 
5 (53. 54, 55) que comprende un par de paredes enfrentadas (3. 4), distanciadas, 
unidas por uno de sus respectivos bordes longitudinales a unos 
correspond ientes bordes longitudinales de una pared de conexibn (6) definiendo 
dichas paredes enfrentadas (3, 4), junto con dicha pared de conexion (6). un 
perfil de seccion transversal substancialmente en "U" abatido. 
10 7.- Traviesa, de acuerdo con la reivindicacion 6. caracterizada porque una 

de dichas paredes laterales (3) es una pared superior (3), la otra de dichas 
paredes laterales (4) es una pared inferior (4), y la pared de conexion (6) es una 
pared de fondo (6). 

8. - Traviesa, de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizada porque 
15 dicha pared de fondo (6) presenta una ondulacioh que define una acanaladura 

longitudinal (5) cuyos extremes se extienden, al menos en parte, a lo largo de 
las porciones tubulares (la, 1b). 

9. - Traviesa, de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizada porque la 
acanaladura 5 presenta al menos una interrupcion para proporcionar una 

20 porcion plana (26) con un agujero (27) para paso de un elemento de fijacion 
(28). 

10. - Traviesa, de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizada porque el 
perfil general de seccion transversal abierta comprende varias nervaduras 
transversales (24) unidas por tres de sus bordes respectivamente a dichas 

25 paredes superior, inferior y de fondo (3. 4, 6) en una posicion substancialmente 
perpendicular a las mismas. 

11. - Traviesa, de acuerdo con la reivindicacion 10. caracterizada porque 
al menos una de dichas nervaduras transversales (24) comprende, junto a su 
borde libre, unos apendices (21) que delimitan entre ellos un seno (25) previsto 

30 para recibir un cable o mazo de cables (23), siendo al menos uno de dichos 
apendices (21) susceptible de ser remachado sobre dicho cable o mazo de 
cables (23) para sujetarlo en dicho seno (25). 
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12. - Traviesa, de acuerdo con la reivindicaci6n 11, caracterizada porque 
dicho seno (25) forma parte de una escotadura fomnada en la nervadura 
transversal (24), estando dicha escotadura prevista para ubicar y alojar al menos 
parclalmente dicho cable o mazo de cables (23). 

13. - Traviesa, de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizada porque al 
menos una de las porciones tubulares (la, lb) comprende, en una pared 
delantera (7), unos apendices (21) que delimitan entre ellos un seno (25) 
previsto para recibir un cable o mazo de cables (23), siendo al menos uno de 
dichos apendices (21) susceptible de ser remachado sobre dicho cable o mazo 
de cables (23) para sujetarlo en dicho seno. 

14. - Traviesa, de acuerdo con la reivindicacion 13, caracterizada porque 
dicho seno (25) forma parte de una acanaladura que se extiende a lo largo de al 
menos parte de dicha pared delantera (7) de al menos una de las porciones 
tubulares (la, lb), estando dicha acanaladura prevista para ubicar y alojar al 
menos parcialmente dicho cable o mazo de cables (23). 

15. - Traviesa, de acuerdo con la reivindicaci6n 3, caracterizada porque 
comprende al menos un agujero pasante (19) obtenido en la operacion de 
fundicion a presi6n, estando para ello dicho agujero pasante (19) orientado en 
dicha direccion de desmoldeo transversal de la traviesa. 

16. - Traviesa, de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizada porque 
comprende al menos un agujero pasante (20) obtenido en la operacion de 
fundicibn a presi6n, estando para ello dicho agujero pasante (20) orientado en 
dicha direccion de desmoldeo longitudinal de la traviesa. 

17. - Traviesa, de acuerdo con la reivindicaci6n 16, caracterizada porque 
Integra un par de patas de apoyo (1 0) que se extienden transversalmente hacia 
abajo desde una region central (54), estando dichas patas de apoyo (10) 
conectadas entre si por un travesaflo (11) y adaptadas para ser fijadas por sus 
extremes a un elemento inferior de dicho bastidor del automdvil. 

18. - Traviesa, de acuerdo con la reivindicacibn 17, caracterizada porque 
Integra dos configuraciones de soporte de columna de direcci6n (8) situadas 
entre dicha region central (54) y el segundo extreme (52), formadas por unos 
cajeados transversales substancialmente simetricos definidos en dicha pared 
inferior (4). 
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IS.- Traviesa, de acuerdo con la reivindicacion 18, caracterizada porque 
Integra ademas, al menos una configuraclon de soporte de equipo de sonido 
(34); al menos una configuraclon de soporte de alrbag de rodlllas (12); al menos 
una configuraclon superior de soporte de tablero de instrumentos (13); al menos 
5 una configuracion central de soporte de tablero de instrumentos (14); al menos 
Unas primera configuracion de soporte de caja de fusibles (32); al menos unas 
segunda configuracion de soporte de caja de fusibles (33); al menos una 
configuracion de soporte de airbag frontal de acompanante (15); al menos una 
configuracion superior de soporte de caja de conexiones (16); y al menos una 
10 primera y una segunda configuraciones de soporte de elemento de ventilacion 
(17. 18). 
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RESUMEN 



Traviesa de soporte para tablero de instrumentos 

Es para ir montada entre dos elementos laterales de un bastidor de un 
5 vehlculo automovil junto a una parte frontal de un habitaculo. La traviesa Integra 
varias configuraciones de anclaje y soporte para, entre otros, la columna de 
direccibn, varios airbags, cajas de fusibles, elementos del sistema de 
ventilacion, equipo de sonldo, y est^i obtenida por fundlcion a presion de una 
aleacibn metalica ligera, tal como de magnesio, en una unica pleza (50) 

10 alargada que se extiende entre unos primer y segundo extremos (51, 52). Esta 
unica pieza (50) tiene un perfil general de seccion transversal abierta, adaptado 
para ser desmoldeado en una direccion transversal de la traviesa. con al menos 
una porcion tubular (la, lb) de seccion transversal, cerrada en al menos uno de 
dichos primer o segundo extremos (51, 52). adaptada para ser desmoldeada en 

15 la direccion longitudinal de la traviesa. 
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